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Informace o vyrobku Stav k 02/2012

Kératac HF 300 . KOMMERLING

KOMMERLING CHEMISCHE FABRIK GMBH

Lepidlo urcené k lepeni nekalibrovanych spoju trubek a fitinek z PVC

1K rychlému a spolehlivému lepeni tvrzenych dilti z PVC " K lepeni ABS dilli (vystiikavané dily, panely, trubky)

vSech typl (okapové roury, profily, tvarovky, trubky

pro kabelové kanaly, panely)
Nastaveni nizké viskozity je mozné pomoci pfipravku

Koératac HF 303

[1Nehodi se k lepeni velkych ploch Mimofadné odolné proti Zloutnuti
[1Odolné vici vodeé, alkoholu, olejiim, benzinu Odolné pfi teplotach od -25° do +90°C
Zaklad Polymer vinylchloridu v rozpustné formé

Barva Bezbarvé, transparentni

Konzistence thixotropni, dobfe roztiratelna

Hustota cca. 0,99 g/cm?

Pevna latka cca. 25 %

Spotieba cca. 250-400 g/m?

Lepeni trubek a fitinek

PFiprava prace Lepeni

Na konec trubky je nutné vyznacit rysku, oznacujici hloubku zasunuti,

aby bylo mozné po naneseni lepidla zkontrolovat délku polepené plochy a
uplné nasunuti trubky. Lepidlo po dikladném promichani naneste v podélném
sméru trubky (axialné), ne po jejim obvodu. Na fitinku objimky naneste
tenkou vrstvu, na konec trubky silnou vrstvu lepidla, v obou ptipadech ale
rovnomérné. V piipadé velké vile (vice nez 0,3 mm) mezi objimkou a
trubkou natfete konec trubky 2 X. Doporucuje se pouzit na trubky do 32 mm o
kulaty $tétec velikosti 8 mm g, na trubky do 63 mm @ plochy $tétec 25 x 3 mm
a na trubky s vétsim pramérem plochy stétec 50 x 5 mm.

Lepidlo se nanasi v pofadi fitinka - objimka - trubka.

Trubku, fitinku nebo objimku, nafezanou pravouhle na dany rozmér,
zbavenou otfepkil a se skosenymi hranami je nutné ocistit ptipravkem
Korasolv CR nebo Kérasolv PU. K tomu doporu¢ujeme pouZit
krepovy papir (nebarveny toaletni papir), ktery je nutné pii kazdém
¢isténi vymeénit. Ocisténé plochy je navic potiebné dosucha vytfit
Cistym krepovym papirem. Mista, urcena k lepeni, musi byt sucha,
Cista, zbavena prachu a mastnoty.
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Zasuiite trubku do objimky bez vzajemného krouceni az po
zarazku, to znamena az na konec objimky. Drzte par sekund

ve spravné poloze, dokud lepidlo neztuhne. Pebyte¢né lepidlo
ihned odstrante pomoci krepového papiru. Jelikoz lepidlo tuhne
velmi rychle, je nutné, aby nasunuti jednotlivych dili probéhlo

do jedné minuty od naneseni lepidla. Je-li vrstva lepidla ten¢i nebo
okolni teplota vyssi, je proces tuhnuti lepidla kratsi. Lepené spoje
by nemély byt mechanicky zatizeny diive nez za minimalné

5 minut od zacatku lepeni. Pii teplotach nizsich nez +10° je nutné,
aby byla doba tuhnuti (kondenzace) dvakrat az tfikrat delsi.
Zkousku tlakem provadéjte az po 24 hodinach.

Lepeni panelll a tvarovek z tvrzeného PVC nebo
ABS

Dily ogistéte stejnym zptisobem, jako je uvedeno v piedchozim
odstavci (plochy, vystavené UV-zafeni o€istéte pomoci
ptipravku Kéraclean R 100 C).

PFiprava a lepeni

Lepidlo naneste §tétcem, jemnou $pachtli nebo kartusi v co nej-
rovnomern&jsi vrstveé. Thned po naneseni lepidla, nejpozdéji

vsak do jedné minuty, k sobé dily silné pfitlacte a zafixujte (cca. 2 — 4
minuty). Piebyte¢né lepidlo okamzité odstraite krepovym papirem.
Lepené dily mohou byt vystaveny po 4 hodinach malé, po 8 hodinach
stfedni a po 24 hodinach velké zatézi.

Na drobné dily z PVC doporucujeme nanést vrstvu lepidla pouze

na jednu stranu (pracovni postup je stejny jako pfi nanaseni
oboustranné vrstvy). Polymery ABS mohou mit velmi rozdilné
slozeni, proto je nutné provést pied lepenim zkusebni testy.

Koratac HF 300 ma diky odpafovani lehce tekutého fedidla sklon

k tuhnuti, nadobu s lepidlem je proto nutné ihned po pouzZiti

dobfe uzaviit. Vzniklé Skraloupy odstraiite; velmi tuhé

lepidlo jiZ vice nepouzivejte. Nejpiiznivéjsi teplota pro zpracovani je
od +18°C do +25°C.

K ¢isténi pracovniho naradi jako napiiklad §tétct jsou vhodné piipravky
Koérasolv CR nebo Kérasolv PU. V piipadé kovovych predméti nechejte film
lepidla zaschnout a sloupnéte jej.

Redéni je mozné max. 2 % pripravkem Kérasolv HF.

Skladovani

Nadoby dobie uzaviete, neskladujte pii teploté nizsi nez +5° a ne déle
nez 12 mésica. Pokud lepidlo v chladu ztuhne, nadobu pieneste do teplejsiho
prostoru a jeji obsah pred pouzitim nékolikrat promichejte.

Pfi manipulaci s nasimi vyrobky dodrzujte pokyny, uvedené v nasich
bezpecnostnich listech a bezpe¢nostni pokyny, uvedené na etiketach nadob

s lepidlem. Obzvlast je nutné dodrzovat piedpisy vyhlasky, upravujici
manipulaci s nebezpeénymi latkami a piedpisy piislusnych profesnich svazi,
zabyvajici se prevenci tirazi. Bezpecnostni listy aplikovanych vyrobka
méjte vzdy po ruce. Obsahuji uzite¢né pokyny pro bezpeénou manipulaci,
pro jejich likvidaci a pro postup pti urazech.

Kartony po 50 kartusich a 200 g (s vé&jifovitym kartonem, nesloZitelna krabice)
Kartony po 10 plechovkach a 1000 g

Nevratné nadoby a 11 kg netto

Sudy a 190 kg

PFislusné bezpecnostni pokyny najdete v naSich bezpecnostnich listech!

Pozor: Vyse uvedené udaje mohou mit pouze vSeobecny charakter. Hodnoty uvedenych vlastnosti a postupi jsou
orientacni a nejsou soucasti produktové specifikace. Z divodu podminek zpracovani a aplikace, které lezi mimo dosah nageho
vlivu a z diivodu vysokého poctu rozli¢nych materialti doporucujeme v kazdém piipadé nejprve provést vlastni zkousky

v dostate¢ném rozsahu. Zaruka, vztahujici se na konkrétni vysledek aplikace, proto nemiize byt odvozena z tidaji a pokynii
tohoto technického listu. Zaruku piebirame v ramci naSich obchodnich podminek za trvale vysokou kvalitu nasich vyrobka.
Vydanim tohoto prohlaSeni ztraceji vSechny ptedchozi technické listy svou platnost.
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