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Wash 
resistance (°C)
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Tumble dry
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PRINTABLES PRODUCTSSTANDARD PRODUCTS

Standard Nylon* Standard Nylon*

****

TRANSFER & WASH CONDITIONS

23/01/2017

*	�POLI-FLEX® TURBO  
& TURBO PRINT

•	�Pre-pressing 5 sec.
•	�Pressing on Nylon 5 sec.
•	�After Removing PET 

Liner 10 sec.

** �POLI-FLEX® TURBO 
TURBO PRINT 
commercial tumble 
dryer up to 100°C

Amina
Psací stroj
Tlak

Amina
Psací stroj
Teplota

Amina
Psací stroj
Čas

Amina
Psací stroj
Sejmutí ochrané fólie

Amina
Psací stroj
W - zatepla / C za studena

Amina
Psací stroj
Praní

Amina
Psací stroj
Sušička

Amina
Psací stroj
Chemické čištění

Amina
Psací stroj
N
A
Ž
E
H
L
O
V
Á
N
Í

Amina
Psací stroj
P
R
A
N
Í

Amina
Psací stroj
pouze
v ruce

Amina
Psací stroj
průmyslové sušičky
až do 100 °C

Amina
Psací stroj
x   předlisování
xx druhé lisování

Amina
Psací stroj
x

Amina
Psací stroj
xx

Amina
Psací stroj
x

Amina
Psací stroj
xx

Amina
Psací stroj
xx

Amina
Psací stroj
x

Amina
Psací stroj
xx

Amina
Psací stroj
- předlisování 5 s
- lisování na nylon 5 s
- po odstranění PET
lineru 10 s


